PRZEGLAD

Komponenty gtowne

Podciggacz nici

Regulator naprezenia nici gornej
Prowadnik nici gornej
Prowadnik nawijajgcy

Sktadany uchwyt do przenoszenia
Przetgcznik programow
Wyciggane uchwyty rolek nici
Stojak na szpulke

9) Ogranicznik szpulki

10) Pokretto reczne

11) Regulator dtugosci sciegu

12) Dzwignia cofajgca

13) Wytgcznik gtowny (silnik i o$wietlenie)
14) Obudowa wtyczki pedatu

15) Dzwignia stopki (z tytu)

16) Wolne ramie

17) Stopa regulujgca

18) Pokrywa bebenka szpulki

19) Ptytka dociskowa

20) Prowadnik nici

21) Klapka przednia

Mechanizm szyjgcy
22) Uchwyt igty
23) Srubka mocujgca igte
24) Prowadnik nici w uchwycie igty
25) Igta
26) Stopka
27) Przesuwacz materiatu
28) Sruba mocujgca stopke
29) Uchwyt stopki
30) Dzwignia zwalniajgca stopke

)
)
)
)
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ZASADY BEZPIECZENSTWA

O instrukcji obstugi

zastosuj sie przede wszystkim do zawartych w niej zasad bezpieczenstwal

/JI Przed pierwszym uruchomieniem urzgdzenia doktadnie przeczytaj te instrukcje obstugi i

Wszystkie czynnosci wykonywane przy tym urzgdzeniu oraz przy jego uzywaniu wolno
wykonywac¢ tylko w sposob opisany w instrukcji obstugi i w podanym tam zakresie.

Przekazujgc urzgdzenie innej osobie, koniecznie dotgcz do niego te instrukcje obstugi.

Trzymaj urzgdzenia elektryczne z dala od dzieci

Dzieci nie potrafig rozpozna¢ zagrozen, ktorych zrodtem sg
urzgdzenia elektryczne.

Nigdy nie pozwalaj dzieciom na korzystanie z maszyny do szycia
bez opieki. Uwaga - igta moze spowodowac zranienie nawet
wtedy, gdy maszyna jest odtgczona od sieci.

Folie opakowaniowe nalezy réowniez trzymac¢ z dala od dzieci.
Grozg one uduszeniem.

Kabel sieciowy i podtgczanie urzgdzenia do sieci

Podtgcz  urzgdzenie do fatwo dostepnego  gniazdka
(230 V ~ 50 Hz), znajdujgcego sie w poblizu miejsca ustawienia.
Gniazdko musi by¢ tatwo dostepne na wypadek koniecznosci
nagtego odtgczenia urzgdzenia od sieci.

Wyjmujgc wtyczke z gniazdka, trzymaj jg zawsze za obudowe - nie
ciggnij za kabel.

Podczas korzystania z urzgdzenia catkowicie rozwin kabel.

Kabel sieciowy i kabel przedtuzacza muszg by¢ utozone tak, by nikt
nie mogt sie o nie potkngg.

Kabel nie moze dotykac¢ gorgcych powierzchni.

Maszyne nalezy wytgczy¢ i odtgczy¢ od sieci (wyjgC wtyczke z
gniazdka) przy nastepujgcych czynnosciach: nawlekanie nici,
wymiana igty, ustawianie stopki, wymiana zaréwki, oczyszczanie i
konserwacja, a takze po zakonczeniu szycia oraz podczas przerw
w pracy.

Nigdy nie naprawiaj urzgdzenia samodzielnie

Zasady podstawowe
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W razie uszkodzenia urzgdzenia albo kabla sieciowego nalezy
natychmiast wyjg¢ wtyczke z gniazdka sieciowego.

Maszyny nie wolno uzywa¢ po stwierdzeniu widocznego
uszkodzenia samej maszyny lub kabla sieciowego - moze to by¢
grozne dla uzytkownika.

Nigdy nie podejmuj samodzielnych prob otwierania i/lub
naprawiania urzagdzenia. Grozi to porazeniem elekirycznym! W
razie wystgpienia usterek zwré¢ sie do naszego Centrum
Serwisowego lub innego, odpowiedniego warsztatu
specjalistycznego.

Maszyny nie wolno moczy¢ ani polewac wodg, - niebezpieczenstwo
porazenia prgdem!

Nigdy nie pozostawiaj wtgczonej maszyny bez nadzoru.
Nie uzywaj maszyny na dworze.

Urzadzenie mozna uruchamiac tylko przy pomocy dostarczonego
pedatu typu KD 2902.



Bezpieczna obstuga urzgdzenia
Ustaw maszyne do szycia na stabilnym, rownym podtozu.

Podczas pracy otwory wentylacyjne nie mogg by¢ zakryte: Nie
pozwalaj, by do otworéw maszyny dostawaty sie przedmioty (pvyt,
resztki nici itd.).

Uzywaj wytgcznie dostarczonych akcesoriow.

Do oliwienia maszyny uzywaj tylko specjalnej oliwy do maszyn do
szycia. Nie uzywaj zadnych innych ptynow.

Zachowaj ostroznosc¢ przy obstudze ruchomych czesci maszyny, a
szczegolnie igty. Niebezpieczenstwo zranienia istnieje nawet przy
maszynie odtgczonej od sieci!

Przy szyciu uwazaj, aby nie wiozy¢ palca pod srube przytrzymujaca,
nic.

Nie uzywaj wygietych ani stepionych igiet.

Podczas szycia nie przytrzymuj materiatu i nie ciggnij go. Moze to
spowodowac ztamanie igty.

Po zakonczeniu szycia zawsze ustawiaj igte w najwyzszej pozycji.

Czyszczenie i przechowywanie

Zanim rozpoczniesz czyszczenie urzgdzenia, odfgcz wtyczke od
gniazdka sieciowego. Do czyszczenia uzywaj suchej, miekkiej
szmatki. Unikaj chemicznych rozpuszczalnikow i Srodkéow
czyszczacych, poniewaz mogg, one uszkodzi¢ powierzchnie i/lub
elementy opisowe urzgdzenia.

Na czas przechowywania zawsze zamykaj maszyne do szycia
dostarczong pokrywa, aby zabezpieczyc jg przed kurzem.
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POzNAJ SWOJA MASZYNE

Zawartos¢ opakowania

Podczas rozpakowywania sprawdz, czy opakowanie zawiera
nastepujgce czesci:

@

1) Maszyna do szycia
2) Podstawa dosuwana z pudetkiem na akcesoria

3) Pedat
oraz nastepujgce czesci nie pokazane na rysunku:

Uchwyt szpulki na nici owerlokowe

Pokrywa
Instrukcja obstugi i dokumenty gwarancyjne
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Zawartosc¢ pudetka na akcesoria

X

®

Y

Q

©

1) Stopka standardowa ($cieg prosty / zygzak) (zamontowana w
maszynie)

2) Stopka do obrzucania

3) Stopka do obrzucania dziurek na guziki

4) Stopka do wszywania zamkow btyskawicznych
5) Stopka do przyszywania guzikow

6) Prowadnik krawedziowy

7) Prowadnik do watowania

8) Ptytka do cerowania

9) Zapasowa szpulka (3 sztuki)

10) Ostona palca (zamontowana w maszynie)

11) Filc dla uchwytu rolki nici (2 sztuki)
12) Zestaw igiet

13) Buteleczka na oliwe

14) Wkretak (duzy)

15) Wkretak (maty)

16) Rozcinacz
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Ztgcza elektryczne

Wytgcznik wtgcza zarowno maszyne, jak i oswietlenie.

Podtgcz wtyczke dostarczonego pedatu do gniazdka w
maszynie, a nastepnie wtyczke sieciowg do gniazdka
sieciowego.

Uzywaj wytgcznie dostarczonego pedatu typu KD 2902.

Po pracy lub przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych
zawsze wytgczaj maszyne i wyjmuj wtyczke z gniazdka sieciowego.

Przy pomocy stopy regulujgcej (17) mozesz regulowac stabilnos¢
maszyny.
Jezeli chcesz opuscic stope, obracaj jg w prawo; jezeli chcesz
podniesc¢ stope, obracaj jg w lewo.

Ustaw stope tak, zeby maszyna stata prosto na ptycie roboczej
i nie chwiata sie.

Sterowanie szybkoscig szycia

Do sterowania szybkoscig szycia stuzy pedat. Szybkos¢ szycia
" mozna regulowac, naciskajgc mocniej lub stabiej na pedat.

Zaktadanie i zdejmowanie podstawy dosuwanej
Maszyna jest dostarczana z zatozong podstaws,.

Podstawe mozna zdjg¢, przesuwajac jg ostroznie w lewo.

E
Aby zatozy¢ podstawe dosuwang, ostroznie dosun jg do
maszyny i przesun jg w prawo tak, zeby styszalnie sie
X — zablokowata.

h— #
Pudetko na akcesoria

Pudetko na akcesoria jest zintegrowane z podstawg dosuwanag,

+ Aby otworzy¢ pudetko, przesun pokrywe podstawy dosuwanej
do siebie - masz teraz dostep do swoich przyborow.
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CZYNNOSCI PRZYGOTOWAWCZE

Nawijanie nici dolnej na szpulke

Przy pomocy maszyny do szycia mozna szybko i fatwo nawijac nici
na szpulke nici dolnej.

W tym celu wprowadz ni¢ z rolki przez prowadnik nici do szpulki.

Doktadny opis nawijania jest podany w ponizszych punktach:

+ Krotko pociggnij pokretto (10) do zewngtrz, aby zapobiec
ruchom igty podczas nawijania.

+ Catkowicie wyciggnij jeden z uchwytéw rolek nici (7) i zat6z na
niego rolke nici.

+ Przeprowadz teraz ni¢ z rolki, w sposob pokazany na rysunku,
przez prowadnik nici.

szpulka / stojak na szpulke prowadnik nawijajgcy

rolka nici / uchwyt rolki nici

+  Przewlecz koniec nici w pokazany sposob przez otwor szpulki i
nawin go kilka razy rekg na szpulke.

i

o
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« Zatdz szpulke na stojak (8), przy czym koniec nici musi sie
znajdowac u gory na szpulce. Obré¢ stojak na szpulke (8) w
prawo w kierunku ogranicznika szpulki (9) tak, by nastgpito jego
styszalne zablokowanie.

Przytrzymaj koniec nici i nacié$nij pedat. Gdy szpulka zostanie
juz nieco nawinieta, pus¢ koniec nici. Nawijaj ni¢ do momentu
automatycznego zatrzymania stojaka (8).

+ Obro¢ stojak (8) w lewo i zdejmuj szpulke.

=

Dociénij pokretto (10) do oporu z powrotem.

+ Odetnij ni¢.

Igta wykonuje znowu ruchy po naci$nieciu pedatu.

Jezeli nitka jest nawijana na szpulke nierbwnomiernie, masz
mozliwoé¢ regulacji wysokosci prowadnika nici:
O X X

Otworz klapke przednig (21)
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+ Poluzuj $rube (B), aby wyregulowa¢ wysokos¢ prowadnika
szpulki (A).

Wyjmowanie bebenka
+ Zdejmij podstawe dosuwang,

+ Obracajgc podkretto (10) ustaw igte i stopke w najwyzszym
potozeniu i otworz pokrywe bebenka (18) w sposéb pokazany

na rysunku.

NN\

+  Otworz dzwigienke bebenka i wyjmij go z maszyny.

=
Q

dzwigienka

V'

+ Gdy puscisz dZzwigienke, szpulka sama wypadnie z bebenka.

L
d

Nawijanie nici na bebenek

+ Trzymaj szpulke migedzy kciukiem i palcem wskazujgcym prawej
reki tak, zeby ok. 15 cm nici zwisato na zewnatrz.

+ Trzymaj bebenek w lewej rece i wioz szpulke do bebenka.
szpulka

bebenek
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Zaktadanie bebenka
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Przewlecz ni¢ przez szczeling przy krawedzi bgbenka.
szczelina

Teraz poprowadz ni¢ pod sprezynka naprezajacg i wprowadz jg
do otworu nici. Upewnij sie, ze ok. 15-centymetrowy odcinek
nici zwisa ze szpulki.

sprezynka
naprezajaca

Trzymaj bebenek tak, zeby palec bebenka wskazywat do gory.
Otworz dzwigienke bebenka.

dzwigienka

Zatoz bebenek na srodkowy trzpien i ostroznie wcisnij bebenek
tak, zeby palec bebenka wszedt do pierscienia toru chwytacza.
pierscien toru

chwytacza

z otworem

palec

Srodkowy bolec
Pus¢ klapke i naciénij na bebenek.
Zamknij pokrywe bebenka (18).



Nawilekanie nici gornej

Doktadnie przeczytaj ponizszy opis, poniewaz nieprawidtowa
kolejno$¢ nawlekania lub nieprawidtowy sposob prowadzenia
mogg powodowac zrywanie nici, opuszczanie sciegow i Scigganie
materiatu.

Na klapce przedniej(21) znajduje sie¢ schemat przebiegu nici;
korzystaj z tego rysunku przy nawlekaniu.

+ Przed nawleczeniem nici ustaw igte (10) przez obrécenie
pokretta oraz dzwigienke stopki (15) w najwyzszym potozeniu.

+  Zat6z nowg rolke nici na jeden z uchwytow (7), przy czym nic
powinna odchodzi¢ od tytu rolki.

+  Przytrzymaj rolke prawg reka.

prowadnik nici gornej

chwytak nici

WprowadZz ni¢ pod sprezyne zaciskowg prowadnika nici
gornej (3) w sposodb pokazany na rysunku.

sprezynka
zaciskowa

Nastepnie przepus¢ ni¢ miedzy tarczami mocujgcymi
regulatora naprezenia nici gornej (2) w sposob pokazany na
rysunku.

RADA

Ustawienie naprezenia nici goérnej na warto$¢ 3 jest idealne w
wiekszosci przypadkow.
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Przeprowadz ni¢ pod przednim prowadnikiem nici do gory,
wewnetrzna  sprezynka  prowadnika jest przy tym
automatycznie przesuwana do gory.

|

Nawlecz teraz ni¢ z prawej do lewej strony na haczyk
podciggacza nici (1).

INFORMACJA

w

razie potrzeby pociggnij pokretto (10), aby podnies¢

podciggacz nici do gory.

)

Przeprowadz ni¢ z powrotem na dot w kierunku igty, ni¢ jest
przy tym prowadzona przez wewnetrzny prowadnik nici i
prowadnik nici w uchwycie igty.

Przewlecz ni¢ od przodu do tytu przez ucho igty, pozostawiajgc
dtugi na ok. 10 cm odcinek nici.



Wycigganie nici dolnej do gory

Podnies stopke (26) do gory.

Obracaj pokretto (10) prawg rekg do siebie, az igta znajdzie sie
na dole, a nastepnie znow u gory.

Zatrzymaj pokretto (10), gdy tylko igta znajdzie sie w najwyzszej
pozyciji.

Przytrzymaj koniec gornej nici lewg, reka.

Pociggnij ni¢ gorng lekko do gory tak, by ni¢ dolna utworzyta
petelke.

~———ni¢ gorna
<

niédolna

Wyciggnij ok. 10 cm obu nici pod stopkg, (26) do tytu.
nic gorna

kierunek nici

ni¢ dolna
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USTAWIENIA MASZYNY

Regulacja nacisku stopki

Do szycia wielowarstwowych lub grubych materiatow potrzebny
jest silny nacisk stopki. Do szycia normalnych i lekkich materiatow
potrzebny jest stabszy nacisk stopki.

Nieprawidtowe ustawienie stopki moze by¢ odpowiedzialne za
nieprawidtowe przesuwanie materiatu, zte prowadzenie materiatu
i wadliwe $ciegi.

Dalsze informacje na temat nacisku stopki znajdziesz w Tabeli
materiatéw, nici i igiet str. 46.

Dzwignia regulujgca nacisk stopki znajduje sie wewnagtrz klapki
przedniej (21).

« Aby otworzy¢ klapke przednig (21), poluzuj $rubke
dostarczonym wkretakiem.

Przesun dzwignie w zgdane potozenie.

Przy szyciu lekkich i srednich materiatéow ustaw dzwignie w
® © potozenie 1 lub 2.

Przy szyciu grubych i ciezkich materiatow ustaw dzwignie w
potozenie 2 lub 3.

Nastepnie przykrec klapke przednig,.
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Ustawianie naprezenia nici

Jezelini¢ rwie sie¢ podczas szycia, oznacza to, ze jest ona za mocno
naprezona.

Jezeli podczas szycia powstajg mate petelki, oznacza to, ze jest
ona za sftabo naprezona.

W obu tych przypadkach konieczne jest ustawienie naprezenia
nici.

Musi by¢ przy tym zachowany prawidtowy stosunek naprezenia
nici gornej i nici dolne;j.

Regulacja naprezenia nici gornej

Sita naprezajgca jest wytwarzana przez tarcze, przez ktore jest
przeprowadzona ni¢. Sita dziatajgca na te tarcze jest regulowana
przez regulator naprezenia nici gornej (2).

Im wyzsza warto$¢ ustawienia, tym wyzsze naprezenie.

INFORMACJA
Naprezenie nici gornej rowne 3 jest odpowiednie przy wiekszosci
Sposobow szycia.

Naprezenie nici gornej zaczyna dziata¢ dopiero po opuszczeniu
stopki.

Istnieje kilka powodoéw, z ktorych jest konieczna regulacja
naprezenia. Naprezenie musi byC np. rozne dla roznych
materiatow.

Potrzebne naprezenie jest zalezne od sztywnosci i grubosci
materiatu, ilosci zszywanych warstw oraz wybranego $ciegu.

Uwazaj, by naprezenie nici gornej i dolnej byto rownomierne, w
przeciwnym razie materiat moze sie sciggac.

Przed kazdym szyciem zalecamy wyprobowanie ustawienia na
resztce materiatu.

Regulacja naprezenia nici dolnej

Naprezenie nici dolnej nie musi by¢ regulowane czesto, jest ono
ustawione przez producenta maszyny odpowiednio do
najczestszych sposobow szycia.

Napiecie nici dolnej jest prawidtowe, jezeli niC daje sie wyciggac ze
szpulki lekko, z niewielkim oporem.

W przypadku szczegolnie lekkich lub ciezkich materiatow regulacja
nici dolnej jest jednak konieczne.

Naprezenie nici dolnej jest ustawiane $rubkg bebenka. Do
ustawiania uzywaj dostarczonego matego wkretaka.

Wyjmij bebenek.
Stabe naprezenie:

obracaj $rubke w kierunku przeciwnym do kierunku ruchu
wskazowek zegara.

Mocne naprezenie:

obracaj srubke w kierunku ruchu wskazowek zegara.

J D)

)|
~ 2O

——
€y
Y
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nierbwnomierne rownomierne
Sciegi Sciegi

Kontrola naprezenia nici
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Kontrola naprezenia nici dolnej

Najprostszym sposobem kontroli naprezenia nici dolnej jest
naszycie Sredniego $ciegu zygzakowego na kawatku materiatu,
ktory ma byc¢ szyty.

Uzyj przewidzianych do tego celu igiet i nici.

Wynik kontroli bedzie szczegdlnie dobrze widoczny, jezeli uzywasz
jako ni¢ dolng i gorng nici o réznych kolorach.

Wykonaj tylko kilka zygzakow.

Naprezenie nici jest prawidtowe, jezeli nici dolnej nie wida¢ na
gornej stronie materiatu.

Uwazaj, by szyte Sciegi byty zawsze réwnomierne (patrz lewy
rysunek).

Prawidtowy szew

Prawidtowe naprezenie nici gornej i dolnej powinno by¢ akurat
takie, by zapetlenia nici znajdowaty sie posrodku materiatu.
Materiat pozostaje gtadki i nie marszczy sie.

Nieréwne szwy

Ni¢ gorna jest naprezona za mocno i ciggnie ni¢ gorng do gory. Ni¢
dolna jest widoczna na gérnej stronie materiatu.

Rozwigzanie:

Ustaw naprezenie nici gornej regulatorem naprezenia nici
gornej (2) na nizszg wartosc.

Ni¢ gorna jest za luzna. Ni¢ dolna ciggnie ni¢ gorng na dot. Ni¢
gorna jest widoczna na dolnej stronie materiatu.

Rozwigzanie:

Ustaw naprezenie nici gornej regulatorem naprezenia nici
gornej (2) na wyzszg wartosc.

W obu przypadkach nieréwnych $sciegéw moze tez by¢ konieczne
wyregulowanie naprezenia nici dolne;j.



SzyYCIE

Wskazowki ogolne
Witacz wytgceznik gtowny (13).

Przy zmianie rodzaju $ciegu zawsze ustawiaj igte w najwyzszej
pozycji. Podsun wystarczajgcg ilos¢ materiatu pod stopke (26).
Ni¢ gorna i dolna powinna wystawac ok. 10 cm do tytu.

Opusc¢ dzwigienke stopki (15). Trzymajgc ni¢ lewg reka, obracaj
pokretto (10) do siebie i ustaw igte po tej stronie materiatu, po
ktorej chcesz zacza¢ szyc.

Naciskaj pedat - im mocniej naciskasz pedat, tym szybciej pracuje
maszyna. Podczas szycia delikatnie prowadz materiat rekg. Aby
ustali¢ pierwsze $ciegi szwu, wykonaj kilka $ciegéw do tytu przy
pomocy dzwigni cofajgcej (12).

RADA

Jezeli nie masz pewnosci, czy naprezenie nici albo Scieg sg
prawidtowe, wyprébuj ustawienia na proébce materiatu.

Materiat przechodzi automatycznie pod stopkg, (26): Nie mozna go
trzymac¢ ani nacigga¢ rekami, a tylko lekko prowadzi¢ w celu
nadania Sciegowi zgdanego kierunku.

Wybor prawidtowej igty
Numer oznaczajgcy grubos¢ igty znajduje sie na jej trzonku.
Im wyzszy numer, tym grubsza igta.

INFORMACJA

Nigdy nie uzywaj wygietych ani stepionych igiet (z odtamanym
czubkiem).

Podnoszenie i opuszczanie stopki

Podnoszenie lub opuszczanie dzwigienki stopki(15) powoduje
odpowiednio podnoszenie i opuszczanie stopki (26).

Przy szyciu grubych materiatbw stopke (26) mozna lekko
podnies¢, aby uzyskac wiekszy luz.

= : >
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Ostona palca

Ten element chroni przed przypadkowym wtozeniem palca pod
igte.

Funkciji szycia do tytu mozna uzywac w celu wzmocnienia poczgtku

i konca szwu.
Nacisnij dzwignie cofajgcg (12) na dot i przytrzymuj jg w tej
pozyciji.

+ Naciskaj pedat - im mocniej naciskasz pedat, tym szybciej
bedzie pracowac¢ maszyna.

Gdy chcesz wréci¢ do normalnego $ciegu, po prostu puscé
dzwignie cofajacg, (12).

Wyjmowanie materiatu z maszyny do szycia

Zmiana kierunku szycia

Odcinanie nici

wbudowany
rozcinacz nici

PL-20

Zawsze koncz szycie tak, by igfa znajdowata sie¢ w najwyzszej
pozycji Aby wyjg¢ materiat, podnie$ stopke (26) i wyciggnij
materiat od siebie do tytu.

Jezeli chcesz zmieni¢ kierunek szycia w naroznikach materiatu,
wykonaj nastepujgce czynnosci:

Zatrzymaj maszyne i obracaj pokretto (10) do siebie, az igta
whbije sie w materiaft.

+ Podnies stopke (26).
Obré6¢ materiat wokot igty w zgdanym kierunku.
Opusc stopke (26) i szyj dalej.

Odcinaj ni¢ rozcinaczem znajdujgcym sie z tytu za stopkg, (26) albo
nozyczkami. Ok. 15 cm nici powinno zwisac z ucha igty.



Przetgcznik programow

Twoja maszyna dysponuje roéznymi programami $ciegow
uzytkowych i ozdobnych. Przy pomocy przetgcznika
programow (6) mozesz tatwo ustawia¢ zgdany wzor $ciegu.

+ Przed zmiang Sciegu zawsze sprawdzaj, czy igta znajduje sie w
najwyzszej pozycji

Litery na przetaczniku wyboru programow odpowiadajg, literom
znajdujgcym sie nad rysunkami Sciegow.

+ Obro¢ przetgcznik programow tak, by zadany $cieg znalazt sie
przy znaczniku.

Szerokos¢ zygzaka jest ustawiana automatycznie przez obracanie
przetgcznika programow (6).

Maszyna dysponuje czterema ustawieniami sciegu zygzakowego.
od 1 mm (program B) do 5 mm (program E).

1223820 9%

Jezeli maszyna nie szyje zgodnie z wybranym programem, obroc¢
przetgcznik programow (6) do konca, a nastepnie wro¢ do
ustawienia zgdanego Sciegu.
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Ustawianie dtugosci sciegu

Przy pomocy regulatora dtugosci sciegu (11) mozesz ustawiaé
dtugos¢ wybranego $ciegu.

+ Obrdé¢ regulator dtugosci sciegu tak, by numer oznaczajacy
zgdang dtugos$c¢ znalazt sig przy znaczniku.

= ¥

+  Numery pokazujg przyblizong dtugosc sciegu w milimetrach.
Im nizsza liczba, tym krotszy Scieg.

————————— W
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Ustawianie rodzajow sciegow

PL-22

Do ustawiania $ciegow stuzy przetgcznik programéw (6). Uwazaj,
by przed zmiang Sciegu igta znajdowata sie zawsze w najwyzszej
pozyciji.

Przed uzyciem kazdego programu przeszyj na probe kawatek
materiatu.

INFORMACJA

Sposob zaktadania i zdejmowania stopki jest opisany na str. 37.
Scieg prosty

Nadaje sie do ogolnego szycia i do stebnowania.

Stopka: . ... stopka standardowa
Program: . .. .. A
DiugosSc sciegu: . ... 1do4
INFORMACJA

Jezeli uzywasz igty podwaojnej, nalezy jg podnies¢ w punkcie
obrotu.

Zygzak

Scieg zygzakowy jest jednym z najczeéciej uzywanych $ciegéw.
Nadaje sie on do wielu zastosowan, np do obszywania, aplikaciji i
monogramow.

Przed uzyciem $ciegu zygzakowego wykonaj w celu wzmocnienia
szwu kilka $ciegow prostych.

Stopka: ... stopka standardowa
Program: . ... . Bdo E
DlugosSc€ sciegu: . ... . 0,5do 4

Jezeli uzywasz igty podwajnej, korzystaj tylko z programow B i C.

RADY DOTYCZACE UZYWANIA SCIEGOW ZYGZAKOWYCH
Aby uzyskac lepszg, jakosS¢ sciegow zygzakowych, musisz ustawic
mniejsze naprezenie nici gornej niz w przypadku Sciegow
prostych.

Ni¢ gorna powinna by¢ lekko widoczna na kazdej stronie
materiatu.

Scieg satynowy (gtadki)

Tak zwany Scieg satynowy, czyli bardzo waski $cieg zygzakowy,
nadaje sie szczegolnie dobrze do aplikacji, monogramow i roznych
szwow ozdobnych.

Wybor programu jak w przypadku normalnego $ciegu zygzakowego.

Stopka: . ... stopka standardowa
Program: . ... . Bdo E
Dtugos€ sciegu: . ..o o v 0,5do 2
RADA

Uzywajgc tego Sciegu zawsze lekko zmniejsz naprezenie nici
gornej. Im szerszy ma by¢ $cieg, tym mniejsze powinno byc¢
naprezenie nici gornej. Przy szyciu bardzo cienkich lub miekkich
materiatdw nalezy zawsze podtozy¢ pod materiat cienki papier i
zszywaC go razem z materiatem. Zapobiega to opuszczaniu
Sciegow i Scigganiu materiatu.



Scieg kryty
Do tak zwanego niewidocznego obszywania.

Stopka: ... .. stopka standardowa
Program:. . ... e F
DlugosSc sciegu: . ... ... 1do3

Uzywaj nici o kolorze pasujagcym doktadnie do materiatu.

W przypadku bardzo lekkich lub przejrzystych materiatow uzywaj
przezroczystej nici nylonowe.

« Zt6z materiat w sposob pokazany na rysunku.

+ Szyj na zakfadzie w sposob pokazany na rysunku. Proste $ciegi
powinny sie znajdowaC na obrzezu, a czubki $ciegow
zygzakowych powinny zawsze siegacC tylko do gornej fatdy
materiatu.

+ Wyjmij materiat z maszyny i wygtadz go.
Roztozony materiat jest teraz obszyty niewidocznie.

Scieg muszelkowy
Do ozdobnego obrzucania.
Nadaje sie szczegolnie dobrze do przycietych ukosnie materiatow.

Stopka: . ....... ... stopka standardowa
Program:. ... G
DlugosSc sciegu: . . ... 1do3

+  Z16z materiat w sposob pokazany na rysunku i ustaw stopke
rownolegle do krawedzi ztozonego materiatu.

+ lgty powinny sie wbija¢ z prawej strony w krawedz materiatu tak,
by $ciegi zapetlaty sie na zewnetrznej krawedzi obszycia.
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Scieg elastyczny
Ten Scieg nadaje sig szczegolnie dobrze do zaszywania rozdarc.

Mozna go tez uzywac¢ do wzmacniania elastycznych materiatow i
naszywania czesci materiatow. Nadaje sie tez do naszywania
elastikow.

Stopka: . ... stopka standardowa
Program: . ... . H
Dlugosé sciegu: . ... .. 1do3

Szycie wszystkich rodzajow materiatéw elastycznych

Uzywaj nici syntetycznej. Scieg bedzie dzieki temu prawie
niewidoczny.

Zszywanie dwoch czesci materiatu (rozdarc)

Scieg elastyczny nadaje sie do zszywania dwoch czesci
materiatow na styk.
Podsun obie krawedzi materiatu pod stopke. Uwazaj, zeby obie
krawedzie stykaty sie caty czas ze sobg i zeby igta
rownomiernie wbijata sie¢ w materiat z lewej i prawej strony.

Naszywanie tasiemek gumowych
Przyt6z tasiemke gumowg w zgdanym miejscu.

+ Naszyj tasiemke gumowg Sciegiem elastycznym, tasiemke
nalezy przy tym nacigga¢ rekami przed i za stopkg. Im silniej
naciggnieta tasiemka, tym gesciejsze zmarszczki.

Scieg rombowy

Scieg rombowy jest wszechstronny i dekoracyjny, stuzy np. do
naszywania koronek Iub tasiemek gumowych albo do
wykonywania potgczen elastycznych z innymi materiatami.

Stopka: ... stopka standardowa
Program: . .. .. e K
DlugosSC sciegu: .. ... .. 4

Przy szyciu Sciegiem rombowym nalezy sie zastosowa¢ do
nastepujgcych wskazéwek:

Réwnomiernie zmarszcz materiat.

Podtéz pod zmarszczenie wagski pasek materiatu i zaszyj go
Sciegiem rombowym.

Wykonaj catg cze$C ozdabiang $ciegiem rombowym przed
potaczeniem jej z resztg ubrania.

W przypadku bardzo lekkich materiatow ten sam efekt mozna
uzyskac, nawijajgc na szpulke elastyczng nic.



INFORMACJA

Ponizsze Sciegi (programy |; J; L; M) sg tzw. Sciegami elastycznymi
(stretch). Cechuje je wysoka trwatosc¢ i duza wytrzymatosc.
Scieg jodetkowy

Przy pomocy tego $ciegu mozna obrzuca¢ krawedzie tatwo sie
strzepigcych materiatow eleganckim i trwatym Sciegiem.

Stopka: . ....... ... stopka standardowa
Program:. . ... I
DlugosSE sciegu: . . ... 4

Podt6éz materiat pod stopke tak, by Scieg powstawat nad
krawedzig. Opus$¢ stopke i zacznij szycie, lekko prowadzac
materiat.

Scieg owerlokowy zamknigty

Ten Scieg nadaje sie szczegolnie dobrze do szycia i tatania ubran
dzersejowych i dresow. Jest on zaréwno ozdobny, jak i uzytkowy.
Sktad sie on z gtadkich linii bocznych i potgczen poprzecznych,
jest absolutnie elastyczny.

Stopka: ... .. stopka standardowa
Program:. .. ... J
DlugosSC sciegu: . . ... 4

Podtoz krawedz materiatu pod stopke w taki sposob, by igta szyta
prawymi ruchami $ciegi proste i dotykata krawedzi materiatu,
szyjac lewymi ruchami Scieg zygzakowy.

Zygzak potrojny

Scieg ten zapobiega zrywaniu nici przy szyciu materiatéw
elastycznych.

Nadaje sie on takze do silniej obcigzanych szwow.

Stopka: . ....... ... stopka standardowa
Program:. ... . L
DlugosSC sciegu: . . ... 4

Szew wykonany tym Sciegiem jest trzy razy wytrzymalszy od szwu
normalnego, a takze znacznie bardziej rozciggliwy.

Dzigki temu moze sie on rozcigga¢ razem z materiatem, nie
pekajac.

Scieg ten nadaje sie do naszywania tat, takze skorzanych, na
dzinsy.

JAVA
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Scieg potrojny prosty

Scieg potréjny prosty daje szczegodlnie wytrzymaty szew prosty,
np. na szwy krokowe w spodniach, do przyszywania rekawow,
wkfadek itd., jest on trzykrotnie wytrzymalszy od normalnego
szwu, a takze znacznie bardziej rozciagliwy.

I Stopka: . ... stopka standardowa
M Program: . ... M
DlugosSC Sciegu: .. ... 4

Szew ten moze sie rozciggac razem z materiatem, nie pekajac.

Sciegi ozdobne
Sciegi ozdobne o cechach zaréwno dekoracyjnych, jak i

uzytkowych.
_:E ? _;_= E Stopka: . ... stopka standardowa
E S S F Programi.......... NdoQ
= ' - DIUQOSC SCIBQU: .« . v vttt e et 0,2do 0,5

Scieg tukowy (program N) nadaje sie na przyktad idealnie do
wyszywania wzorow ozdobnych na obrusach, serwetkach,
kotnierzykach, mankietach itd.

Dziurki na guziki

RADA

Aby znalez¢ odpowiednig dfugosc¢ sciegu, mozesz obszy¢ dziurke
na probe na kawatku materiatu.

Stopka: ............... Stopka do obrzucania dziurek na guziki
Program: . ... . RdoT
DiugosC sciegu: . ... .. 0,2do 0,5

Ustaw stopke i igte w najwyzszym potozeniu. Zastgp stopke
stopkg do obrzucania dziurek na guziki.

+ Zaznacz na materiale, gdzie ma by¢ obrzucona dziurka i zgdang,
dtugos¢ dziurki; uzyj do tego celu otéwka lub kredy krawieckie;j.

Gdy szyjesz delikatny materiat lub materiat syntetyczny, zmniejsz
nacisk stopki i szyj na kawatku papieru, zapobiec zaplgtaniu nici.
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Sposob postepowania

+ Przetgcznikiem programow (6) wybierz program R, aby uszyé¢
prawy prog.

+ Przeprowadz gorng ni¢ przez otwor stopki do obrzucania
guzikow i przeciggnij obie nici, gérng i dolng, na lewg, strone.
Opusc¢ stopke i szyj powoli tak, by uzyska¢ zgdang diugosc¢
progu bocznego (1/R).

+ Podnie$igte w najwyzsze potozenie i przejdz do programu S dla
dolnego progu.

- Wyszyj kilka $ciegow dolnego progu (2/S).

+ Podnie$igte w najwyzsze potozenie i przejdz do programu T dla
prawego progu.

- Naszyj teraz prawy prog boczny (3/T) o doktadnie takiej samej
dtugosci co po lewej stronie.

+ Podnie$ igte w najwyzsze potozenie i przejdz ponownie do
programu S dla gérnego progu.

- Naszyj teraz kilkoma $ciegami, podobnie jak dolny prog, takze
gorny prog (4/S).

+ Na koncu radzimy ustawi¢ dtugos¢ sciegu na ,0“ i naszy¢
jeszcze kilka sciegow, aby lepiej potgczy¢ nici i zapobiec zbyt
szybkiemu wystrzepieniu dziurki.

+ Na koncu rozetnij materiat miedzy szwami dostarczonym
rozcinaczem. Postepuj ostroznie, aby nie uszkodzi¢ zadnego z
progow

RADA
Aby zapobiec przerwaniu gérnego progu, wbij przed prog szpilke.
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Przyszywanie guzikow i petelek
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zapatka / szpilka

Przy pomocy przezroczystej niebieskiej stopki mozna bez
problemu przyszywac guziki, haczyki i petelki.

Przetgcznikiem programoéw (6) wybierz szeroko$¢ Sciegu
zygzakowego, odpowiadajgcg odlegtosci miedzy dziurkami
guzika.

Zamontuj ptytke do cerowania, aby zapobiec zeslizgiwaniu sie
materiatu. Zaktadanie ptytki do cerowania patrz str. 31

Stopka: ........ ... L Stopka do przyszywania guzikéw
Program: . . ... BdoE
DlugoSC Sciegu: . . ... .o 0

+ Opus¢ stopke i wtoz guzik miedzy materiat a stopke tak, by

Scieg zygzakowy trafiat w dziurki guzika w sposob pokazany na
rysunku.
Sprawdz prawidtowe potozenie guzika, obracajgc pokretto (10)
reky. lgta musitrafia¢ doktadnie w dziurki guzika, w przeciwnym
razie moze doj$¢ do jej uszkodzenia. W razie potrzeby zmien
szerokos$¢ sciegu zygzakowego.

Szyj z niewielkg szybkoscig, 6 do 7 $ciegdw na kazdg dziurke.

W przypadku guzikdw z czterema dziurkami nalezy przesung¢
materiat razem z guzikiem: teraz nalezy przyszy¢ 6-7 $ciegami
pozostate dziurki. Po zdjeciu materiatu przeprowadz obcietg z
duzym zapasem goérng, ni¢ na dolng strone materiatu i potacz jg tu
Z nicig dolna.

Przyszywanie guzikow ze stopkg

W przypadku ciezkich materiatow guzik musi czesto mie¢ stopke.

Pot6z na guziku igte, w przypadku ciezkich materiatbw moze to
by¢ zapatka, i przyszyj guzik tak samo jak w normalnej sytuaciji.

Po wykonaniu ok. 10 $ciegow wyjmij szyty materiat z maszyny.
Wyciaggnij igte lub zapatke z materiatu.

Zostaw nieco dtuzszg ni¢ gorng, przewlecz jg przez guzik i owin
ia kilka razy o wykonang stopke, a nastepnie przeprowadz go na
dolng strone materiatu i potgcz z nicig dolna,



Wszywanie zamkoéw btyskawicznych

Zaleznie od tego, ktorg strong zamka btyskawicznego wszywasz,
stopka musi zawsze przylegac¢ do materiatu.

Z tego wzgledu stopka jest mocowana z lewej lub prawej strony, a
nie jak w przypadku innych stopek posrodku.

Stopka:......... Stopka do wszywania zamkow btyskawicznych
Program:. . ... A
DlugosSc€ sciegu: . ... ... 1do4

+ Ustaw stopke i igte w najwyzszym potozeniu., aby umozliwi¢
wymiane stopki

+ Przypnij zamek btyskawiczny do materiatu i podtéz czesc¢
materiatu w odpowiedniej pozycji pod stopke.

+ Aby przyszy¢ prawg strone zamka btyskawicznego, zamocuj
stopke do wszywania zamkow btyskawicznych tak, zeby igta
szyta po lewej stronie (1).

+ Szyj po prawej stronie zamka btyskawicznego, prowadzgc szew
jak najblizej zgbkow.. (1)

+ Przyszyj zamek btyskawiczny okoto 0,5 centymetra pod
zgbkami pojedynczym Sciegiem.

+ Aby przyszyC lewg strong zamka btyskawicznego, zmien
pozycje stopki przy pomocy uchwytu stopki.

+ Przyszyj lewg strone zamka btyskawicznego w taki sam sposob
jak prawg strone (2).

+ Zanim stopka dotrze do suwaka na tasmie zamka
btyskawicznego, podnies$ jg i otworz zamek btyskawiczny,
pozostawiajgc igte w materiale. (3)

Wszywanie sznurkow

Przy pomocy stopki do wszywania zamkow btyskawicznych
mozesz tez tatwo wszywac sznurki, w sposob pokazany na
rysunku.

+  Zt6z materiat jeden raz, aby utworzy¢ tunel sznurka, i szyj
rownolegle do sznurka, przy czym stopka do wszywania
zamkow btyskawicznych musi leze¢ za sznurkiem.

tasiemka zamka
btyskawicznego
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Obszywanie

Marszczenie

PL-30

Przy pomocy stopki do obszywania obrzezy mozesz
bezproblemowo obrzuca¢ delikatne i Srednio ciezkie materiaty,
np. bluzy, apaszki jedwabne i wolanty. Obrzucanie zabezpiecza
krawedzie przed wystrzepieniem i tworzy rowne, wytrzymate
obszycie.

Ustaw stopke i igte w najwyzszym potozeniu i zastgp stopke
stopkg, do obszywania.

Stopka: ........ .. L stopka do obszywania obrzezy
Program: . ... A
DiugosSc€ Sciegu: . ... 1do4

« Zt6z punkt poczgtkowy obszywania dwa razy ok. 2 mm do
wewnatrz.

Wsun utworzone w ten sposob obrzeze do slimaka stopki do
obszywania.

Ostroznie i powoli wykonaj kilka $ciegow, najlepiej obracajac
pokretto (10).

+ Po wciggnieciu punktu poczgtkowego do stopki ostroznie
zacznij obszywanie.
Trzymaj krawedz materiatu zawsze nieco ponad lewg, strong,
stopki, aby zapobiec wyslizgnieciu sie materiatu ze Slimaka.
Uwazaj, zeby materiat nie dostat sie po prawg, strone stopki.

RADA

Lekko ukosne przyciecie konca materiatu utatwia wprowadzenie
obrzeza do stopki do obszywania.

Przed rozpoczeciem obszywania umocuj obrzeze szpilkami albo
krotko zaprasuj poczatek obrzeza.

Warunkiem optymalnego wyniku tej pracy jest odpowiedni materiat
i pewne umiejetnosci szyjgcej osoby.

Stopka: . ... stopka standardowa
Program: . ... A
DlugosSC Sciegu: . . ... 4

Zmniejsz naprezenie nici gornej (patrz str. 17) tak, by ni¢ dolna
lezata luzno na tylnej stronie materiatu i byta otoczona nicig gorng.

Wyszyj jeden lub kilka rzedow sciegu. Na koncach zostaw
odcinki nici o dtugosci ok. 10 centymetrow.

Zwigz ni¢ gorng, i dolng w supetek na poczatku kazdego rzedu.

Przytrzymaj materiat po stronie, po ktérej znajdujg, sie supetki,
przytrzymujgc jednoczesnie po drugiej stronie naprezong jedng,
lub kilka nici dolnych. Zsun teraz materiat na nici dolnej. Gdy
materiat jest zmarszczony na zgdang szerokos¢, zawigz supetki
na nici gornej i dolnej z drugiej strony.

Roéwnomiernie roztdz zmarszczki.
Zaszyj zmarszczenie jednym lub kilkoma $ciegami prostymi.



Cerowanie

Zaktadanie ptytki do cerowania

Przy rbéznych rodzajach szycia, np. przyszywaniu guzikow,
haczykoéw, petelek oraz cerowaniu i haftowaniu konieczne jest
uniemozliwienie automatycznego przesuwania materiatu, aby
osoba szyjgca mogta sama kontrolowac jego ruch.

W tych sytuacjach musisz zamontowacC ptytke do cerowania
dostarczong razem z maszyng.

+ Podnies stopke (15) i ustaw igte przez obrocenie pokretta (10)
W Najwyzszej pozyciji.

+ Wcisnij teraz oba bolce ptytki do cerowania w odpowiednie
otwory ptytki dociskowej(19) tak, by samoczynnie sie
zablokowaty, w spos6b pokazany na rysunku 1i 2.

+ Aby ponownie zdjg¢ ptytke do cerowania, wystarczy uniesc¢
narozniki.

Cerowanie

+ Zdejmij uchwyt stopki i wybierz normalne naprezenie nici
dolne;j.

Naprezenie nici gornej powinno by¢ nieco Izejsze niz normalnie.

Wrazie potrzeby mozesz podtozy¢ pod cerowane miejsce kawatek
materiatu.

StopKa: . .. bez stopki
Program:. . ... A
DlugosC sciegu: . ... ... 1do4

+ Podtdz robotke pod igte i spus¢ dzwigienke stopki (15), aby
zaczeto dziata¢ naprezenie nici.

+ Wolno przesuwajgc materiat do przodu i do tytu rekg zacznij
wolne szycie.

+ Powtarzaj te czynno$¢ do momentu wypetnienia cerowanego
miejsca rownolegtymi $ciegami.

- W razie potrzeby mozesz tez cerowacé, podobnie jak w
przypadku cerowania recznego, w kierunku poprzecznym.

RADA

Podczas cerowania materiat musi by¢ dobrze naprezony. Jezeli
cerowane miejsce jest duze, radzimy naciggng¢ materiat na ramke
do haftowania (dostepng w handlu).

ptytka do cerowania
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Haftowanie przy uzyciu maszyny do szycia

PL-32
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Informacje ogéline

Zdejmij uchwyt stopki, zatdéz ptytke do cerowania i wybierz
normalne naprezenie nici dolnej.

Naprezenie nici gornej musi by¢ na tyle mate, by ni¢ dolna nie byta
wyciggana na prawag, strone materiatu.

Stopka: ... bez stopki
Program: . .. .. A
DtugosC sciegu: . ..o 0,5do 2

+ Naciggnij materiat na ramke do haftowania (dostepng w
handlu).

Opusc stopke, aby zaczeto dziata¢ naprezenie nici.
Przytrzymuj ramke do haftowania reka i wyszywaj zgdany wzor.
Nie przesuwaj materiatu, lecz ramke.

INFORMACJA
Nie zblizaj za bardzo palcow do igty.

RADA

Radzimy wyrysowac¢ haftowany wzor na prawej stronie materiatu
otéwkiem lub kredg krawieckg, (dostepng w handlu).

Wyszywanie monogramow

Monogramy mozna wyszywaC np. na koszulach, bieliznie i
fartuszkach dzieciecych.

Stopka: . ... stopka standardowa
Program: . ... . Bdo E
DiugosSc sciegu: . ... .. 0,2do 0,5

Wyrysuj monogram i wyszyj go Sciegiem zygzakowym o zgdanej
szerokosci.



Naszywanie aplikacji

Aplikacje mozna wyszywac¢ na obrusach, koszulach, zastonach i
ubraniach dzieciecych.

Stopka: . ... stopka standardowa
Program:. . ... ... BdoE
Dlugosc sciegu: . ... 0,5do4

+ Przyczep aplikacje do materiatu.

+  Szyj Sciegiem zygzakowym wzdtuz krawedzi przyczepionego
motywu. W przypadku delikatnych materiatow radzimy uzycC
ramki do haftowania.

+ W przypadku rogow i zaokrgglen aplikacji obracaj materiat
dopiero gdy igta tkwi po zewnetrznej stronie aplikaciji.

+ Nastepnie usun ni¢ przyczepiajaca.

Naszywanie koronek

Stopka: ... .. stopka standardowa
Program:. . ... ... BdoE
Dlugosc sciegu: .. ... 0,5do4

+ Pot6z koronke na materiale lub pod materiatem.

+ Koronka powinna leze¢ w odlegtosci ok. 5 mm od krawedzi
materiatu.

+ Wsun roboétke pod stopke i zacznij powoli szy¢.

Szycie przy uzyciu igty podwdjnej

Igty podwojne sg dostepne w dobrych sklepach krawieckich. Przy
zakupie uwazaj, by odlegto$s¢ miedzy obydwoma igtami nie
przekraczata 2,5 mm.

Przy pomocy igty podwdjnej mozna wyszywaé przepiekne
dwukolorowe wzory (przy uzyciu dwukolorowych nici).

Stopka: ... .. stopka standardowa
Program:. ... ... A;B;C; M
Dlugos€ sciegu: . . ... 1do4
INFORMACJA

Korzystanie z igty podwojnej umozliwiajg tylko podane tu
programy; uzycie innego programu moze spowodowac wygiecie
lub ztamanie igty.

>3
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+ Uzywaj igty podwojnej w taki sam sposob co igty pojedynczej
(patrz str. 36).

Zatoz dwie zawierajgce takg sama, ilosc nici rolki na wyciggane
uchwyty rolek (7).

Upewnij sie, czy obie podktadki filcowe dostarczone razem z
maszyng, sg zatozone na oba uchwyty rolek (7).

Przewlecz obie nici przez uchwyt nici, tak samo jak w przypadku
pojedynczej nici.

+ Przeprowadz obie nici przez tarcze naprezajace nici gornej,
uwazajgc, zeby jedna ni¢ biegta z prawej strony Srodkowej
tarczy, a druga z lewej strony tarczy.

Wprowadz obie nici do prowadnika nici.
+ Jedng ni¢ nawlecz na ucho lewej, a drugg na ucho prawej igty.

INFORMACJA

Aby wyszy¢ naroznik przy uzyciu igty podwojnej, wynurz igte z
materiatu, poniewaz inaczej mozesz jg ztamac lub wygigc.

Szycie przy uzyciu wolnego ramienia
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Wolne ramieg (16) umozliwia fatwiejsze zszywanie czesci majgcych
ksztatt rurkowaty, np. rekawow i nogawek.

Twojg maszyne mozna tatwo przeksztatcic w maszyne z wolnym
ramieniem, zdejmujgc z niej podstawe dosuwang z pudetkiem na
akcesoria.

Wolne ramie (16) jest szczegolnie przydatne przy nastepujgcych
robotach:

-- katanie tokci i kolan.
-- Zszywanie rekawow, szczegolnie w matych ubraniach.

-- Naszywanie aplikacji, haftow lub obrzucanie krawedzi, szycie
mankietéw lub nogawek.

-- Wszywanie elastycznych tasiemek w pasie spodnic i spodni.



Prowadnik krawedziowy

Prowadnik krawedziowy pomaga w wykonywaniu prostych i
rownolegtych szwow wzdtuz krawedzi materiatu.

+ Lekko wkre¢ radetko prowadnika do otworu gwintowanego z
prawej strony obok ptytki dociskowej (19).

+ Ustaw prowadnik na zgdang odlegtosc¢ i dokrec¢ radetko.
Jako pomoc mogg stuzy¢ wygrawerowane w ptytce (19) linie.

e
> _iEw | |

Prowadnik do watowania

+ Wsun prowadnik do watowania pod sprezyne zaciskowg, do
odpowiedniego wgtebienia.

+ Narysuj pierwszy szew kredg krawieckg, i wyszyj.

+ Przy pomocy prowadnika do watowania wyszyj drugi szew
rownolegle do pierwszego.

+ Odlegtos¢ miedzy szwami mozesz regulowac, zmieniajgc
ustawienie szyny w kierunku wskazywanym przez strzatke
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KONSERWACJA, PIELEGNACJA | CZYSZCZENIE MASZYNY

Przed rozpoczeciem czynnosci konserwacyjnych, czyszczenia czy

wymiany elementow wyposazenia zawsze wytgczaj maszyne i
wyjmuj wtyczke z gniazdka sieciowego.

Wymiana lampki

Lampka maszyny jest witgczana i wytgczana wytgcznikiem
gtownym (13).

Otwieranie klapki przedniej (21) patrz str. 16.

? C : « Teraz mozesz odchyli¢ klapke przednig, (21) w lewo.
Wymien lampke.

Zamknij i dobrze przykre¢ klapke (21).

INFORMACJA
Maksymalna moc zaréwki wynosi 15W.
Zarowki sg dostepne w handlu.

Wymiana igty

Obracaj pokretto (10) tak, by igta znalazta sie w najwyzszej
pozyciji.

Poluzuj srubke igty, obracajac jg do siebie.

Wyjmij igte z uchwytu igty.

Zat6z nowg, igte ptaskg strong do tytu. Dosun igte do oporu do
gory.

Przykrec¢ srubke mocujacg igte.

igielnica $rubka przytrzymuijgca igte

dokrecanie

Al

—

\S

& odkrecanie

o

ptaskg strong
do wewnatrz

INFORMACJA
Igty do maszyn do szycia sg dostepne w handlu.

Informacje na temat typoéw i grubosci sg podane w Tabeli
materiatow, niciiigiet na str. 46.
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Zdejmowanie i zaktadanie stopki

Zdejmowanie

Obracaj pokretto (10) do siebie tak, by igta znalazta sie w
najwyzszej pozyciji.

Podnies stopke , podnoszgc dzwigienke stopki (15).

Po podniesieniu dzwigienki za uchwytem stopki stopka opada
na dot.

‘ [

—

7D

Zaktadanie

Zatoz stopke tak, by trzpien stopki znalazt sie doktadnie pod
rowkiem uchwytu stopki. Opus¢ dzwigienke stopki (15).

Podnies dzwigienke zwalniajgcg, stopki do gory. Stopka blokuje
sie automatycznie.
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Zdejmowanie i zaktadanie uchwytu stopki

PL-38

Uchwytu stopki nie trzeba zdejmowac, z wyjgtkiem cerowania,
haftowania lub w celu oczyszczenia przesuwacza materiatu (27).

Zdejmowanie

Ustaw igte przez obrocenie do siebie pokretta (10) w
najwyzszej pozycji i podnies$ dzwigienke stopki (15) do gory.

+ Zdejmij stopke z uchwytu stopki i odkre¢ srubke uchwytu stopki
dostarczonym wkretakiem.

Zaktadanie

Ustaw igte przez obrocenie do siebie pokretta (10) w
najwyzszej pozycji i podnies dzwigienke stopki (15) do gory.
Zaktadajgc uchwyt stopki, nacisnij go jak najdalej do gory i
dokrec¢ srubke uchwytu stopki dostarczonym wkretakiem.




Pielegnacja maszyny do szycia

Maszyna do szycia jest precyzyjnym urzgdzeniem mechanicznym i
wymaga regularnej pielegnaciji.

Mozesz pielegnowac swojg maszyne samodzielnie.

Pielegnacja oznacza przede wszystkim: Czyszczenie i oliwienie.

INFORMACJA

Do oliwienia maszyny uzywaj tylko najlepszej jakosci specjalnej
oliwy do maszyn do szycia, inne oleje nie nadajg, sie do tego celu.

Uwaga - po naoliwieniu w maszynie mogg, zostawa¢ pozostatosci
oliwy. Aby je usung¢, wykonaj kilka sciegow na probce lub resztce
materiatu. Zapobiegniesz w ten sposéb zabrudzeniu materiatu.
Czyszczenie obudowy i pedatu

Zanim rozpoczniesz czyszczenie urzgdzenia, odfgcz wtyczke od
gniazdka sieciowego.

Do czyszczenia obudowy i pedatu uzywaj suchej, miekkiej szmatki.
Unikaj chemicznych rozpuszczalnikow i srodkéw czyszczgcych,
poniewaz mogg one uszkodzi¢ powierzchnie i/lub elementy
opisowe urzadzenia.

Czyszczenie przesuwaka

Aby zapewni¢ prawidtowe szycie, musisz utrzymywac w czystosci
zgbki przesuwaka.

+ Wyjmij igte i stopke (patrz str. 36 i nast.).

+ Odkrec srubki ptytki dociskowej (19), aby wyjac¢ jg z maszyny. \’g{
&\/7)

* Przy uzyciu szczoteczki usun pyt i resztki nici z zgbkow

przesuwaka.

K%\ O \\;
- Zatoz ptytke (19).
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Czyszczenie i oliwienie obudowy szpulki

« Ustaw igte w najwyzszym potozeniu, w przeciwnym razie nie
chwytaka bedzie mozna wyjac¢ chwytaka.
Wyjmij bebenek.

pierscien chwytaka

Obré¢ dzwignie zatrzaskowg, na zewngtrz w sposob pokazany
na rysunku i wyjmij pierscien chwytaka.

pierscien
chwytaka

Wyjmij chwytak, przytrzymujgc wypust posrodku chwytak.
+ Usun brud z pierscienia toru chwytaka i naoliw czesci szmatka,

Napusc jedng lub dwie kropelki oliwy na tor chwytaka szpulki w
sposob pokazany na rysunku.

Zmontuj wszystkie czesci w odwrotnej kolejnosci.
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Oliwienie maszyny

INFORMACJA

Twoja maszyna zostata naoliwiona w fabryce i jest gotowa do
uzycia.

Oliwienie maszyny za przednig klapkg

Wymagajgce naoliwienia punkty sg zaznaczone na rysunku
strzatkami. Przed naoliwieniem nalezy oczysci¢ te punkty. Napusc¢

na te punkty jedng lub dwie kropelki dobrej jakosci oliwy do maszyn
do szycia.

Jezeli maszyna nie pracuje prawidtowo po dfuzszym nieuzywaniu,
pozwol naoliwionej maszynie pracowa¢ szybko przy zamknigtej
klapce przedniej (21) mniej wiecej przez minute.

Nie zapomnij wykona¢ najpierw kilku $ciegow na resztce
materiatu, aby usung¢ ewentualne pozostatosci oliwy.

RADA

Jezeli uzywasz maszyny czesciej, oliw jg réwniez odpowiednio
czesciej.

Demontaz tylnej pokrywy obudowy

+ Podnie$ dzwigienke stopki (15), otwoérz klapke przednig (21) i
odkrec srubke (A).
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INFORMACJA
SrubkiA; BiC réznig, sie od siebie, przechowuj je zawsze osobno.
Wyjmij podstawe dosuwang i otworz pokrywe bebenka (18).

Potdz maszyne tylng strong do gory i odkrec¢ cztery srubki (B) i
dwie $rubki (C) w dnie w spos6b pokazany na rysunku.

©
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Je
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e
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Ponownie postaw maszyne.

Tylna pokrywa jest teraz przytrzymywana w sposob pokazany
na rysunku tylko przez mate wewnetrzne plastikowe zaczepy.

o n | (o] o) ‘
. zaczep | ;
@ plastikowy ‘}
f | |- I | 5
Foi B hd j
y,

_/

— - [

Jedng rekg ostroznie nacisnij na dot gorng krawedz tylnej pokrywy
(w miejscu, w ktorym znajduja sie zaczepy).

Zdejmij tylng pokrywe do gory.
naciénlna dot

pociggnij do tytu
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Oliwienie gornej i dolnej czesci maszyny

Wymagajgce naoliwienia punkty sg zaznaczone na rysunku
strzatkami. Przed naoliwieniem nalezy oczysci¢ te punkty. Napus¢
nate punkty jedng lub dwie kropelki dobrejjakosci oliwy do maszyn
do szycia.

strona gorna

strona dolna

RADA

Zaznaczone strzatkg, punkty wymagajg oliwienia rzadko, co ok.
dwa do trzech miesiecy, zaleznie od czestosci uzywania maszyny.

Montaz tylnej pokrywy obudowy

Zat6z tylng pokrywe uwazajgc, zeby zostata prawidtowo
zablokowana.

Pot6z maszyne na przedniej stronie i przykre¢ srubki A; B i C.
Zamknij pokrywe bebenka (18) i klapke przednig (21).

Na koncu zatéz pokrywe obudowypedatu i nacisnij jg tak, by
nastgpito jej zablokowanie.

INFORMACJA = E]

Aby utatwi¢ sobie montaz, uwazaj, by dzwigienka stopki(15) ﬁ"x’pokrywa obudowy wtyczki
znajdowata sie u gory, a pokrywa bebenka (18) byta otwarta.

Pokrywa obudowy wtyczki pedatu jest teraz zatozona.
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USTERKI

W razie wystgpienia usterek sprawdz w instrukcji obstugi, czy
wszystkie czynnosci zostaty prawidtowo wykonane.

Jezeli zadne z opisanych rozwigzan nie usunie usterki, zwroc¢ sie do
naszego serwisu.

Instrukcja
Usterka Przyczyna obstugi
Maszyna wymaga naoliwienia str. 41
W torze chwytacza znajdujg sie pyt i resztki str. 41
nici '
Maszyna nie pracuje swobodnie Na zgbkach przesuwacza materiatu znajduja str. 41
sie resztki '
Zostata uzyta niewtasciwa oliwa, ktora
. str. 41
spowodowata zatkanie maszyny
Ni¢ nie jest dobrze nawleczona str. 13
Za silne naprezenie nici str. 17
Wygieta lub stepiona igta str. 19
Grubosc¢ nici nie pasuje do igty str. 19
Gorna nitka jest zrywana — - -
Igta nie jest prawidtowo zatozona str. 36
Materiat nie zostat przeciggniety do tytu na
. str. 20
koncu szwu
Uszkodzona ptytka dociskowa, szpulka lub
stopka
Dolna nitka plgcze sie z powodu
: . RS . str. 9
nieprawidtowo nawinietej szpulki
Zrywa sie dolna nitka
Dolna nitka nie znajduje sie pod sprezynka,
. str. 9
naprezajgca w bebenku
Igta jest nieprawidtowo zatozona str. 36
Igta jest wygieta str. 19
Igta jest za cienka str. 19
kamie sie igta
Materiat jest ciggniety podczas szycia str. 20
Supetek w nici str. 13
Igta jest nieprawidtowo nawleczona str. 17
Igta jest nieprawidtowo zatozona str. 36
Igta jest nieprawidtowo nawleczona str. 17
Igta i/lub ni¢ nie pasuje do materiatu str. 46
Maszyna opuszcza Sciegi
Materiat jest za ciezki lub za twardy str. 46
Nacisk stopki jest za staby str. 16
Materiat jest ciggniety podczas szycia str. 20
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Naprezenie gornej nici jest za mocne

str. 17

Maszyna jest nieprawidtowo nawleczona str. 13
Szew Scigga sie lub marszczy
Nacisk stopki jest za mocny str. 16
Igta jest za duza dla materiatu str. 46
Naprezenie nici nie jest wyregulowane str. 17
Grubos¢ nici nie pasuje do materiatu str. 46
Dtugoséc¢ sciegu jest ustawiona na ,,0” str. 21
Materiat przechodzi nieregularnie Resztki nici w torze chwytacza str. 40
Pokretto nie jest wyciggniete na zewnagtrz str. 9
quzyna n@e jgst prayviQ’rowo pod’rapzqna lub str 8
gniazdko sieciowe nie jest pod napieciem
Maszyna nie pracuje Resztki nici w torze chwytacza str. 40
Pokretto nie jest wyciggniete na zewnagtrz str. 9
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TABELA MATERIALOW, NICI | IGIEL

Do szycia cienkich materiatow stosuje sie generalnie cienkie nici i
igty, a do szycia cigzkich materiatéw grubsze nici i igty. Zawsze
testuj grubosc nici i igty na resztce materiatu, ktory chcesz szyc.
Uzywaj tej samej nici dla igty i szpulki. Jezeli szyjesz delikatny
materiat albo syntetyki, uzywaj igiet z niebieskim trzonkiem
(dostepnych w handlu). Zapobiegajg one opuszczaniu sciegow.

Rodzaj .. Nacisk Dtugosé Naprezenie
i Nié Igta . o . Lo .
materiatu stopki sciegu nici gornej
Scieg | Zyg-
prosty | zak
@
: > 4
3
% 2
1
0
Nylon 80
Batyst Bawetna
Delikatne | Woalka
materiaty Dzersej 60 65 °§
Syntetyk
Q © 1-3 | 1-4
% Jedwab 50
Jedwab
Wetna 50 75
Jedwab Jedwab
sztuczny
. Perkal 60 - 80 75-90
Ma‘tjer_'a*y Pika Bawetna
$rednie Len .
Qi Dzerse] 60 ® 0,5-3 | 0,5-4
: Syntetyk
ki 75
Gabardyna 50
Jedwab
Dzins 50
Materiaty Materiat Bawetna
ciezkie na
pfaszcze ° 5
- 2 - - ]
—\;i Dzersej 50 75-90 ®) 05-3105-4 ' ?
¥ Syntetyk (7\
Wetna 50
Tweed Jedwab
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WYBOR PROGRAMU

Zadane $ciegi mozna ustawia¢ przez obracanie przetgcznika

programow (7).

Przed zmiang programu zawsze ustawiaj igte w najwyzszym

potozeniu.
Nr sciegu Wzor sciegu Dtugosc Stopka Ptytka do
Sciegu cerowania
Scieg prosty
| %]
A | 4
|
Zygzak
o]
B-E 4
Scieg kryty 1
°
F 3 3 ::l
Scieg 1
muszelkowy
)
G E 3 ] %
Scieg 5
elastyczny <3: & 5 ::|
H QS. 3
Automatyczne o
ob_rzucame 1 o | :|
R-T dziurek na 1
guziki 1 2 3
Wolne hafty
[ J 0 —
A;B;C;D; E Nie wymagany E‘
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Scieg

jodetkowy E
Scieg
owerlokowy |
zamkniety |
I
Scieg
rombowy g 4
Zygzak
potrojny =
S
=
=
Scieg potrojny
prosty M
[
[
b 0.25

Scieg ozdobny
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TABELA WZOROW SCIEGOW

Scieg prosty: do ogdlnego szycia i do stebnowania.

Zygzak: do ogo6lnego szycia i obrzucania, naszywania aplikaciji i
monogramow.

Scieg kryty: do obrzucania niewidocznego
Scieg muszelkowy: do ozdobnego obrzucania

Scieg elastyczny: do napraw, fatania, do materiatéw elastycznych.
Do naszywania tasiemek gumowych.

Scieg jodetkowy: do obrzucania i naprawiania wszystkich rodzajow
materiatow, takze elastycznych i strzepigcych.

/777 VVV | AA |~

Scieg owerlokowy zamkniety: do obrzucania i czyszczenia dzianin.

AAA

Scieg rombowy: do naszywania koronek lub tasiemek gumowych, do
szycia na stretchu i elastikach.

KR

Scieg potrojny zygzakowy i potrojny prosty: do wykonywania szczegolnie
] wytrzymatych szwow, rozciggliwych.

JAVA

Sciegi ozdobne: do ozdobnego obrzucania.

Automatyczne obrzucanie dziurek na guziki: do obrzucania wszystkich
rodzajow dziurek na guziki.

=— |
RS
5 —]
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DANE TECHNICZNE

UTYLIZACJA

PL-50
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Maszyna do szycia

Napiecie znamionowe: 230V ~50Hz - 0,4 A
Znamionowy poboér mocy: catkowity 85 W
Silnik 70 W

Lampka 15W

Rozmiar gwintu E14

Pedat:

Typ:KD 2902

Napiecie znamionowe: 230 V ~ 50 Hz
Znamionowy poboér mocy: 100W
Klasa zabezpieczenia ll

Zmiany techniczne zastrzezone!

Opakowanie

Twoja maszyna do szycia jest zapakowana w celu zabezpieczenia
przed uszkodzeniami transportowymi. Opakowania sktadajg sie z
surowcow i nadajg sie do ponownej utylizacji albo do recyklingu.

Urzgdzenie

Po zakonczeniu uzytkowania maszyny do szycia nie wyrzucaj jej z
normalnym $mieciami domowymi! Zapytaj w urzedzie miejskim lub
urzedzie gminy o mozliwosci zgodnej z zasadami ochrony

Ssrodowiska utylizacji urzadzenia.
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